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Entzaubern wir
einige Mythen, sofort

Jeder stellt die Behauptung auf, dass
die eigenen Anlagen am besten fiir
alle Anwendungen geeignet sind

Fakt: Dynamic Air ist
far seine pneumatischen
Forderungsanlagen weltberihmt.

1. Jede Anlage von Dynamic Air ist
malgeschneidert, und das bei iiber
15.000 Systemen weltweit.

2. Unsere Anlagen nutzen die
beste Technologie auf dem
Markt. Damit erreichen wir eine
optimale Leistung bei héchster
Wirtschaftlichkeit.

3. Unsere Anlagen arbeiten bei einer
Kapazitit von etwa 100 kg pro
Stunde bis iiber 400 Tonnen pro
Stunde und einer Strecke iiber 1500
m hochst zuverldssig.

4. Dynamic Air hat 16 verschiedene
pneumatische Forderungskonzepte
entwickelt und nutzt dabei sowohl
Druck als auch Vakuum zum
Transport einer breiten Palette
von Trockenschiittgiitern oder
Prozessanwendungen.

5. Unsere Anlagen und
Dienstleistungen sind umfassend.
(Komplettanlagen kénnen
Folgendes umfassen: Verwiegen,
Dosieren, Vermengen, Mischen,
Brechen von Klumpen, Speichern,
komplette elektronische
Steuerungsgerite und weitere.)
AuBerdem bieten wir die komplette
Gestaltung und Ausfiihrung, eine
hochmoderne Groflversuchsanlage
und die hochste technische
Kompetenz auf dem Markt.

Diese Broschiire beschreibt, wie
unsere Anlagen die Wirtschaftlichkeit,
Verlisslichkeit und Gesamtqualitét
Ihres Materialférderprozesses
verbessern konnen. Aber bedenken
Sie, dass die Herstellung von Anlagen
mit der weltweit hochsten Qualitit nur
ein Teil unserer Erfolgsgeschichte ist.
Dynamic Air hat seinen Ruf aufgebaut,
indem wir den Kunden zuhoren und
deshalb maBigeschneiderte Anlagen
entwerfen, die den spezifischen und
individuellen Anspriichen gerecht
werden. AuBlerdem bieten wir einen
hervorragenden Kundendienst auf
weltweiter Basis.



Wir sind DIE Spezialisten fur die
pneumatische Dichtstromforderung

der Branche.

Wir sind ein Hersteller.

Unsere Anlagen gelten in Bezug
auf Verlésslichkeit und Leistung als
unvergleichlich. Und es geht iiber
die pneumatische Forderung hinaus:
Unsere Anlagen umfassen eine
ganze Palette an Bauteilen fiir ein
komplettes Materialtransportsystem:
Druckluftaktivierte
Schwerkraftforderer,

Schalter, Sackbrecher,
Chargenverwiegesysteme,
Umlenkventile, Mischer

und Vermenger,
Staubmengenregeleinrichtung,
automatische Sackoftner,
Klumpenbrecher, Strahlregler,
Bunkeraustragssysteme,
Silomischer, Zubringer, Drehrinnen,
Pulverpumpen, Vorratsbunker und
Fiillrtimpfe und vieles andere mehr.
Einfach alles, was als Anlage von
Dynamic Air konstruiert werden
kann.

Wir bieten Komplettanlagen.

Jede echte Hochleistungsanlage
besteht aus mehr als nur aus

Stahl. Dynamic Air ist bei der
pneumatischen Dichtstromfoérderung
Weltmarktfiihrer. Das haben

wir unseren Mitarbeitern zu
verdanken, die Sie mit all ihrer
Kompetenz bei der Losung

Thres Materialférderproblems
unterstiitzen.

In erster Linie horen wir vor allem
zu. Wir prisentieren unseren Kunden
keine standardisierten Pldne und
serienméfige ,,Kompromiss*-
Losungen. Stattdessen arbeiten wir,
als die Experten fiir den Transport
von Schiittgut, mit Ihnen, die Sie
Thren eigenen Prozess am besten
kennen, zusammen, und kreieren
gemeinsam eine fiir [hre Bediirfnisse
mafgeschneiderte Anlage.

Komplettanlagen zur Speicherung, Beférderung, Verwiegung, Dosierung
und Vermengung — einschlielflich Stahlbau.

Wir besitzen ein voll
ausgestattetes Pruflabor.

Falls Sie also ein neues Material
testen lassen miissen oder falls
Sie mehr iiber Ihr Material
erfahren mochten, priifen wir
Thr Material gerne in unserer
GroBversuchsanlage.

In unserem Priiflabor bestimmen
wir die Forderbarkeit,

Verhiltnisse von Material zu

Luft, Materialgeschwindigkeit,
hygroskopische Wirkung,
Anhdufungstendenz, Anforderungen
an die Entstaubungsanlage,
Abtragung, Entmischung,
Fiillzeiten, Forderzeiten, optimale
Forderdriicke, Luftvolumina,
durchliiftete Schiittdichten und viele
weitere gegebenenfalls erforderliche
Testdaten. Es wird nichts dem Zufall
iiberlassen.

GrofRversuchsanlagen



Mehrfachforderstrecken passen leicht in beengten Verwiege-/Dosier- und Forderanlage einschlielich Speichersilos
Raum. und mit Stahlbau.

Eine umfassende Installation fur die Forderung von Industrieruf3.



Unser Angebot umfasst Verwiegen,
Dosieren, Zufuhren, Mischen und
Trocknen

Big-Bag-und Sack-Entleerstationen zur Eintragung von Industrieruf? in
verschiedene Full Line Concept® Dichtstromférderungssysteme.

Hochdichte Vakuumanlagen beférdern
Industrieruf}

L

Pneumatische Full Line Concept® Fdrderan-
lagen transportieren Getreide

Misch- und Férderanlagen

Verschiedene Zwischenbunker von 0,6 m3 mit
Modu-Kleen® 669 Bunkerentliiftungsfilter

Pneumatische Dichtstromférderungsanlagen



Bunkerentlader beférdern Waschmittel

Speichersilos werden durch eine Full Line
Concept Forderanlage befillt.

Die HDVTM hochdichte Full Line Concept
Vakuumfdrderanlage befindet sich in einem
Lkw-Entladungsgebaude

bt

Dosier- und Férderanlagen

— : r- i -ﬂ -

Die Hochprazisionszubringer Dyna-Slide™
beférdern Material aus Zwischenbunkern
von 6 m3 zu Trichterwaagen.



In Sachen pneumatische
Forderung von Granulatschuttgut
sind unsere 16 Forderkonzepte

hochmodern!

Mit iiber 40 Jahren Erfahrung im
Herstellen von hocheffizienten
pneumatischen Dichtstrom- und
Flugforderanlagen steht eines fest:
Dynamic Air bietet die neuste und
beste Technologie der Branche. Im
Laufe der Jahre haben wir viele
Neuheiten auf den Markt gebracht,
wie etwa unsere Full Line Concept®
Dichtstromférderanlage, die im
Gegensatz zu herkdmmlichen
pneumatischen Fordersystemen
den Materialabbau und/oder
-abrieb signifikant reduziert,
Wartungsarbeiten verringert und
auflerdem enorm sparsam im
Energieverbrauch ist.

Dynamic Air bietet 16
verschiedene pneumatische
Forderkonzepte an:

¢ Vier verschiedene
Vakuumftrderanlagen

e Zwolf verschiedene
Druckluftférderanlagen.

Jede Anlage besitzt ihre

eigenen individuellen
Betriebscharakteristiken
hinsichtlich Druck,
Forderstreckengeschwindigkeit,
Wirtschaftlichkeit und Leistung.
Da jedes einzelne zu befordernde

Material unter gegebenen
Betriebsbedingungen anders
reagiert, ist es extrem wichtig,

die Betriebsmerkmale dem zu
befordernden Material anzupassen,
damit die gewiinschte Forderleistung
zufriedenstellend erreicht wird

und Thnen, dem Kunden, das
Bestmogliche zu bieten.

Unsere 16 verschiedenen
pneumatischen Forderkonzepte
sind in der Lage, das vorhandene
Fordermaterial in fast jeder
gewiinschten Geschwindigkeit zu
befordern.




Mit unserer pneumatischen
Dichtstromforderanlage HDV 8000
konnen wir viele Materialien mit
sehr niedriger Fordergeschwindigkeit
von 0,25 m/s befordern. Mit unserer
pneumatischen Flugforderanlage
LDP 2000 dagegen arbeiten wir

mit Geschwindigkeiten von etwa

35 m/s. Auflerdem liegt unsere
Forderkapazitit im Bereich von etwa
100 kg Material pro Stunde bis zu
400 Tonnen pro Stunde bei einer
Forderldange von tiber 1500 m.

Zusitzlich werden unsere
pneumatischen Forderanlagen
dank unserer einzigartigen
patentierten optionalen DC-

5¢ Air Saver Technologie
hochsteffizient und sind in Sachen
Leistung und Zuverlidssigkeit
unschlagbar. Diese Anlagen
konnen selbst die schwierigsten
Materialien transportieren.
AufBlerdem reduzieren Sie die
Energieanforderungen und befordern
das Material mit viel geringerer
Forderstreckengeschwindigkeit

bei gleichzeitig htheren
Forderstreckendichten und
reduzierter dynamischer Belastung.

Wenn unsere
DC-5 Air Saver
Technologie in
Niederdruckanlagen
mit etwa 1

bar eingesetzt
} werden, konnen
4 wir bei vielen
Anwendungen die

Forderstreckengeschwindigkeit

weit unter die normale
Transportgeschwindigkeit verringern.
Je nach Fordermaterial knnen wir
auBerdem die Energieanforderungen
verringern und die Leistung und
Zuverlassigkeit der Anlage drastisch
verbessern.

Das Ergebnis:

Stark abrasives und nicht-abrasives
Material, das nicht abgetragen werden
darf, wird vorsichtig transportiert. Fiir
viele fragile kristalline Materialien
und Granulate gibt es keinen bessern
Materialtransportprozess. Von den

16 verschiedenen pneumatischen
Forderkonzepten von Air Dynamic
profitieren aber ebenso die
Anlagenbauteile. Aufgrund geringerer

Typische Fordermaterialien sind:

Geschwindigkeiten werden

der Anlagenverschleifl und
damit verbundene Ausfallzeiten
minimiert.

Die pneumatischen
Forderanlagen von
Dynamic Air besitzen
folgende Vorteile:

* Energie- und arbeitseffizient

e Dank unserer DC-5 Air Saver
Technologie zuverlidssiger

e Flexibel in der Ausfiihrung in
beengten Werksumgebungen

* Leicht zu installieren bei
minimaler Stérung der
bestehenden Werksproduktion

e Sauber — da die Anlage das
Fordermaterial komplett
aufnimmt

¢ Umweltfreundlich

*  Mit weniger beweglichen
Teilen ausgestattet

*  Geringere Anschaffungskosten

*  Geringere Wartung

Aluminium, Aluminiumoxid, Babynahrung, Topferton, Baryt, Bauxit,
Bentonit, Borax, Kalziumkarbonat, Kalziumchlorid, Industrieruf3, Zement,
gerostete Kaffeebohnen, griine Kaffeebohnen, Bruchglas, Waschmittel,
Feldspat, Feinkohle, Flussspat, Fluorit, Flugasche, Gielereiformsand,
Glasgemenge, Glaskiigelchen, Feinmehl, Gips, Eisenoxid, kaolinitischer
Ton, Cyanit, Kalk, Bleiglitte, Magnesium, Milchpulver, Erdniisse, PVC-
Harz, Quarz, Bedachungsgranulat, Salz, Quarzsand, Natriumkarbonat,
Natriumsulfat, Stahlspine, Schwefel, Zucker, Talk, Titandioxid und weitere.




Die exklusive DC-5® Air Saver
Technologie ist der Schlussel zur
Kkompletten Kontrolle Ihres Materials
auf der gesamten Forderstrecke.

Eines der Geheimnisse eines
erfolgreichen und hochsteffizienten
pneumatischen Fordersystems, ob
Hochdruckdichtstromforderanlage
oder Niederdruckflugforderanlage,
ist der Versuch, eine optimale
Druckbalance zu erreichen.

Viele Anlagen arbeiten in was

wir als instabilen und/oder
unausgeglichenen Druckzustand
bezeichnen. Das heift, die
Forderanlage setzt entweder zu viel

oder nicht ausreichend Druckluft ein.

Beides ist nicht wiinschenswert.

Wenn zur Materialbeforderung
tiberméBig viel Druckluft
eingesetzt wird, wird die
Fordergeschwindigkeit zu hoch,
was zu Materialzerfall oder
tiberméBigem Anlagenverschleil3
fiihren kann. Auflerdem verbraucht
das System zu viel Energie. Somit
muss hiufiger gewartet werden und
die Zuverlassigkeit sinkt. Bei nicht
ausreichend Druckluft kann die
Fordergeschwindigkeit zu niedrig
sein, was sogar zu einer Verstopfung
der Forderstrecke fiihren kann.

AuBerdem muss man wissen,

dass jedes System konstant gegen
Reibung kidmpft und diese Reibung
normalerweise nicht gleichmifig
iiber die Forderstrecke verteilt ist.
Ein wesentlicher Reibungsgrund ist
die Rohrkriimmung, was leicht fiir
mehr als 50 % Gesamtwiderstand
in der pneumatischen Forderanlage
verantwortlich sein kann. Gerade
Rohre in einer Anlage verursachen
jedoch eine viel geringere Reibung
als ein gekriimmtes Rohr.

Andere Reibungsfaktoren,

die beriicksichtigt werden

miissen, sind Bauteile, wie
Forderstreckenkopplungen,
Umlenkventile, Hohendnderungen
usw. Auflerdem tragen Form,
Dichte und Bindefédhigkeit der
Fordermaterialien ebenfalls zum
Gesamtreibungsfaktor bei, was den
Forderprozess noch mehr behindert.



Deshalb variiert der in der
Forderstrecke festgestellte
Reibungswiderstand von Anlage zu
Anlage und iiber eine bestehende
Anlage hinweg erheblich, je nach
verwendeten Bauteilen sowie

der Lédnge der Forderstrecke

und der Fordergeschwindigkeit.
Diese unterschiedlichen und
unausgeglichenen Reibungskrifte
in einer pneumatischen
Forderanlage konnen bei nicht
ausgeglichenem Druck instabile
und ungewiinschte Druck- und
Geschwindigkeitszustinde
verursachen, was sowohl zu einer
schlechten Leistung als auch

zu einer unzuverlidssigen und
ineffizienten Forderanlage fiihrt.

Um die optimale Druckbalance in
einer pneumatischen Forderanlage
zu erzeugen und den verschiedenen
Reibungskriften entgegenzuwirken,
muss die Druckluft fiir einen
reibungslosen Materialfluss durch
die Forderstrecke ordentlich und
zeitgerecht verteilt werden.

Die Druckbalancesteuerung

muss ebenfalls prizise und
unmittelbar arbeiten. Falls die
Druckbalancesteuerung zu langsam
reagiert oder iiberkompensiert,
wird der Materialfluss durch die
Forderstrecke unterbrochen und die
Leistung beeintrichtigt.

Um den sich normalerweise in

einer pneumatischen Forderanlage
befindlichen Reibungsfaktoren
entgegenzuwirken, hat Dynamic

Air die DC-5 Air Saver Technologie
entwickelt, die die pneumatische
Forderanlage akkurat steuert und den
Druck ausgleicht.

Die DC-5 Air Saver Technologie
erreicht die ordnungsgemaéfie
Druckbalance, weil sie den Zustand
der Forderanlage automatisch
erkennt und unmittelbar und
akkurat ohne Uberkompensation
reagiert. Somit wird das

Material durch die Forderstrecke
reibungslos und kontrolliert

sowie in der gewiinschten

Forderstreckengeschwindigkeit
gefordert, damit eine hohere
Leistung und Zuverldssigkeit des
Forderprozesses erreicht wird.

Die DC-5 Air Saver Technologie
kann an fast alle Arten pneumatischer
Forderanlagen von Dynamic Air
angepasst werden, ungeachtet des

Forderdrucks oder -vakuums.

Die DC-5 Air Saver Technologie
ist eines der einmaligsten
Produkte, die je von Dynamic

Air entwickelt wurden, und ist
damit eine weitere Neuheit, die
Dynamic Air zum Innovator

im Bereich der pneumatischen
Hochleistungsforderanlagen macht.
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Vorteile der DC-5 Air Saver Technologie

e Geringerer Energieverbrauch

e Verbesserte Systemzuverlissigkeit

» Fihigkeit, sehr fragile Materialien zu befordern

» Fihigkeit, stark abrasive Materialien zu beférdern

Fihigkeit, schwierige oder kohisive Materialien zu beférdern

Fihigkeit, schwere Materialien zu beférdern

» Fihigkeit, den Forderprozess bei mit Material befiillter
Forderstrecke zu starten und zu stoppen

e Reduzierte ,,dynamische Belastung® an Rohrkriimmungen durch
Steuerung der Fordergeschwindigkeit

e Reduzierte Staubbildung

e Reduzierter Materialabtrag



16 Pneumatische Forderkonzepte

Dichtstromdruckluftanlage
HDP 1000 Brute Force Concept™

Die Druckluftférderanlage HDP

1000 Brute Force Concept ist eine
diskontinuierliche Dichtstrom-
Hochdruck-Forderanlage mit niedriger
bis mittlerer Geschwindigkeit. Sie
wird im Allgemeinen zur Férderung
von hitzeempfindlichen, semiabrasiven
oder abrasiven Materialien mittlerer bis
hoher Dichte iiber eine kurze Strecke
verwendet. Dazu gehort Quarzsand,
Kunststoffgranulate, Salz, Quarz,
Vollkorngetreide, Getreide, Hafer und
Gerste.

Typische Fordergeschwindigkeiten
liegen im Allgemeinen bei etwa 5 m/s
und der Forderdruck liegt bei bis zu 4
bar. Ein Druckkessel fiihrt das Material
auf die Forderstrecke und die Druckluft
(bis zu 7 bar) wird iiber einen
Hochdruckluftkompressor zugefiihrt.

Dichtstromdruckluftanlage

Fullstandskontrolle

Bunkerentliftungsfilter

Speichersilo

Aufnah-
mebunker

Druckluft-
4 betriebenes
Einlassventil

Bellftungs-
ventil

Transporter Forderstrecke

78

Druckluftspeicher Druckluftkompressor

HDP 2000 Fluidizing Concept™

Die Druckluftférderanlage

HDP 2000 Fluidizing Concept

ist eine diskontinuierliche
Dichtstromforderanlage mit niedriger
bis mittlerer Geschwindigkeit und
Mittel- bis Hochdruck. Sie wird im
Allgemeinen zur Forderung von
hitzeempfindlichen, semiabrasiven
oder abrasiven Materialien mittlerer bis
hoher Dichte und einer Partikelgrofie
unter 100 mesh verwendet. Dazu
gehoren Bentonit, Zement, Stirke,
Quarzmehl, Topferton, Porzellanerde
und Aluminium.

Typische Fordergeschwindigkeiten
liegen im Allgemeinen bei etwa 5
bis 25 m/s und der Forderdruck liegt
bei bis zu 4 bar. Ein Druckkessel mit
Fluidisierung fiihrt das Material auf
die Forderstrecke und die Druckluft
(bis zu 7 bar) wird iiber einen
Hochdruckluftkompressor zugefiihrt.
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Bunkerentluftungsfilter

Schaltempfanger

Speichersilo

Aufnah ki
Fullstandskontrolle ufnahmebunker
Druckluft-

betriebenes
Einlassventil

Forderstrecke

Beliftungs-
ventil

Transporter

Druckluftzufuhr
mit Fluidisierung

2

Druckluftspeicher Druckluftkompressor



Dichtstromdruckluftanlage
HDP 3000 Conventional Concept™

Die Druckluftférderanlage HDP 3000

Conventional Concept ist eine diskontinuierliche
Dichtstromforderanlage mit niedriger bis mittlerer
Geschwindigkeit und Mittel- bis Hochdruck. Sie wird
im Allgemeinen zur Férderung von hitzeempfindlichen,
semiabrasiven oder sehr abrasiven, kohésiven und/oder
sehr zerbrechlichen Materialien mittlerer bis hoher
Dichte und fast jeder Partikelgrofie verwendet. Dazu
gehoren Quarzsand, Glasgemenge, granulierter Zucker,
Puderzucker, Kunststoffgranulat, Bentonit, Zement,
Stirke, Quarzmehl, Topferton, Porzellanerde, Zinkoxid
und Aluminium.

Typische Fordergeschwindigkeiten liegen im
Allgemeinen bei etwa 0,5 bis 5 m/s und der
Forderdruck liegt bei bis zu 7 bar.

Bei diesem Konzept fiihrt ein Druckkessel ohne
Fluidisierung das Material bei mittlerer Dichte auf

die Forderstrecke und nutzt die DC-5 Air Saver
Technologie zur Minimierung und Optimierung von
Hochdruckluft, die mit einem Druck bis zu 7 bar durch
einen Druckluftkompressor zugefiihrt wird.

Dichtstromdruckluftanlage
HDP 4000 Full Line Concept®

Die Druckluftférderanlage HDP 4000 Full

Line Concept ist eine diskontinuierliche
Dichtstromférderanlage mit niedriger bis mittlerer
Geschwindigkeit und Mittel- bis Hochdruck. Sie wird
im Allgemeinen zur Férderung von hitzeempfindlichen,
semiabrasiven und/oder sehr abrasiven, kohasiven und/
oder sehr zerbrechlichen Materialien mittlerer bis hoher
Dichte und fast jeder Partikelgrofe iiber lange Strecken
verwendet. Dazu gehoren Quarzsand, Glasgemenge,
granulierter Zucker, Puderzucker, fertige Cornflakes,
Kaffeebohnen, Kunststoffgranulat, Bentonit, Zement,
Stirke, Quarzmehl, Topferton, Porzellanerde, Zinkoxid
und Aluminium.

Typische Fordergeschwindigkeiten liegen im
Allgemeinen bei etwa 0,5 bis 5 m/s und der
Forderdruck liegt bei bis zu 7 bar.

Bei diesem Konzept fiihrt ein einzelner Druckkessel
ohne Fluidisierung das Material auf die Forderstrecke
bei maximaler Dichte. Die DC-5 Air Saver Technologie
minimiert und optimiert die Hochdruckluft,

die mit einem Druck bis zu 7 bar durch einen
Druckluftkompressor zugefiihrt wird. Bei diesem
Konzept werden statt Umlenkventile Ventilspeicher
eingesetzt, die einen entscheidenden Wartungsvorteil
mit sich bringen, da sie sich oben am Silo befinden und
somit leicht zugénglich sind.

\ _ Ausgewogener Druck
~\ DC-5 Air Saver

Bunkerentluftungsfilter
[ Schaltempfanger

Speichersilo

——

Aufnahme-

Fullstandskontrolle
bunker

Druckluft-
betriebenes
Einlassventil

Bellftungs- Forderstrecke

ventil

Transporter

00\,
o

DC-5 Air Saver  Druckluftspeicher  Druckluftkompressor
Steuerung

\__ Ausgewogener Druck
~\ DC-5 Air Saver
Bunkerentlftungsfilter

Ventilspeicher

Druckluft: / — -

ruckluft-

betriebenes Aufnahmebunker
Fullstandskontrolle

Einlassventil
Forderstrecke

Speichersilo

Bellftungs-
ventil

Transporter

‘ 2%\
ot |

DC-5 Air Saver Druckluftspeicher Druckluftkompressor
Steuerung
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16 Pneumatische Forderkonzepte

Kontinuierliche Dichtstromdruckanlage
HDP 5000 Full Line Continuous Concept®

Die kontinuierliche Druckluftférderanlage

HDP 5000 Full Line Concept ist eine
kontinuierliche Dichtstromforderanlage mit
niedriger bis mittlerer Geschwindigkeit und
Mittel- bis Hochdruck. Sie wird im Allgemeinen
zur Forderung von hitzeempfindlichen,
semiabrasiven und/oder sehr abrasiven,
kohisiven und/oder sehr zerbrechlichen
Materialien mittlerer bis hoher Dichte und

fast jeder PartikelgroBe iiber lange Strecken
verwendet. Dazu gehoren fertiges Waschmittel,
Quarzsand, Glasgemenge, granulierter Zucker,
Puderzucker, fertige Cornflakes, Kaffeebohnen,
Kunststoffgranulat, Bentonit, Zement, Stérke,
Quarzmehl, Topferton, Porzellanerde, Zinkoxid,
pelletierter Industrierufl und Aluminium.

Typische Fordergeschwindigkeiten liegen im
Allgemeinen bei etwa 0,5 bis 5 m/s und der
Forderdruck liegt bei bis zu 7 bar.

Bei diesem Konzept fiihren zwei Druckkessel
ohne Fluidisierung abwechselnd das Material
auf die Forderstrecke bei maximaler Dichte.
Die DC-5 Air Saver Technologie minimiert
und optimiert die Hochdruckluft, die mit
einem Druck bis zu 7 bar durch einen
Druckluftkompressor zugefiihrt wird.

Bunkerentliiftungsfilter \__ Ausgewogener Druck

Fillstands-
Ullstands: ~\ DC-5 Air Saver

kontrolle

Speichersilo

7/ Druckluf
betriebenes
Einlassventil

Aufnahmebunker

Beluftungs
ventil

Transporter

|
I ﬁ

Luftbetriebenes
Auslassventil

Forderstrecke

DC-5 Air Saver Druckluftspeicher Druckluftkompressor
Steuerung

Kontinuierliche Dichtstromdruckanlage

MDP 2000 Pressure Concept™

Die Forderanlage MDP 2000 Pressure Concept
ist eine kontinuierliche Dichtstrom-Niederdruck-
Forderanlage mittlerer Geschwindigkeit. Sie
befordert hitzeempfindliche und nichtabrasive
Materialien mit niedriger Dichte und
hochkomprimierter Druckluft iiber kurze
Strecken. Die forderbaren Materialien
umfassen beispielsweise Kunststoffgranulat,
Waschmittelpulver, Weizen, Gerste, Getreide,
Hafer, Kalkstein, Kaffeebohnen, granulierter
Zucker, Topferton und Borsaure.

Typische Fordergeschwindigkeiten liegen bei
etwa 10 bis 15 m/s und der Forderdruck liegt bei
bis zu 1 bar.

Bei diesem Konzept steuert ein Zubringer die
Zufuhrgeschwindigkeit von Materialien mit
hoher Dichte auf die Forderstrecke. Die Druckluft
wird bei hohem Druck (bis zu 7 bar) iiber einen
Druckluftkompressor zugefiihrt.
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Bunkerentliftungsfilter

Fullstandskontrolle

Speichersilo

Aufnahmebunker

Forderstrecke

Zubringer
far hochdichtes
Material

7%

Druckluftspeicher Druckluftkompressor



Kontinuierliche Dichtstromdruckanlage

MDP 4000 Pressure Concept™

Die Forderanlage MDP 400 Pressure
Concept ist eine kontinuierliche
Dichtstrom-Niederdruck-Forderanlage
niedriger bis mittlerer Geschwindigkeit,
bei der die Druckluft zu jeder Zeit
vorhanden ist. Sie wird zur Férderung
von hitzeempfindlichen, nichtabrasiven
und/oder briichigen Materialien iiber
eine kurze Strecke verwendet. Die
forderbaren Materialien umfassen
beispielsweise Kunststoffgranulat,
fertiges Waschmittelpulver, Kalkstein,
Kaffeebohnen, granulierter Zucker,
Topferton, Borsiure, fertige Cornflakes und
pelletierter Industrierul.

Typische Fordergeschwindigkeiten liegen
bei etwa 5 bis 10 m/s und der Forderdruck
liegt bei bis zu 1 bar.

Bei diesem Konzept fiihrt ein Zubringer
das Material mit hoher Dichte auf die
Forderstrecke und nutzt die DC-5 Air
Saver Technologie zur Minimierung und
Optimierung von Hochdruckluft, die mit
einem Druck bis zu 7 bar durch einen
Druckluftkompressor zugefiihrt wird.

\ _ Ausgewogener Druck
~\ DC-5 Air Saver

Bunkerent-
laftungsfilter

Fullstands-
kontrolle

Speichersilo

Aufnahmebunker

Forderstrecke

Zubringer fir
hochdichtes

Material

DC-5 Air Saver
Steuerung

2%

Druckluftkompressor

Druckluftspeicher

Kontinuierliche Flugforderdruckanlage

LDP 2000 Pressure Concept™

Die Forderanlage LDP 2000 Pressure
Concept ist eine kontinuierliche
Niederdruck-Flugforderanlage hoher
Geschwindigkeit. Sie fordert im
Allgemeinen Materialien mit niedriger bis
hoher Dichte und nichtabrasives Schiittgut,
wo Materialabtrag keine Rolle spielt. Dazu
gehort beispielsweise Mehl, Zucker, Salz,
Getreide, Malz und Kunststoffgranulat.

Typische Fordergeschwindigkeiten liegen
im Allgemeinen bei iiber 20 m/s und der
Forderdruck liegt bei bis zu 1 bar.

Bei diesem Konzept steuert

eine Zellenradschleuse die
Zufuhrgeschwindigkeit von Materialien auf
die Forderstrecke. Die Druckluft wird iiber
ein Niederdruck-Kapselgeblise zugefiihrt.

Bunkerentliftungsfilter

Forderstrecke

Fullstands-
kontrolle

Speichersilo

Aufnahmebunker

Zellenradschleuse

Kapselgeblase
far Druckluft
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16 Pneumatische Forderkonzepte

Kontinuierliche Flugforderdruckanlage
LDP 4000 Pressure Concept™

Die Forderanlage LDP 4000 Pressure
Concept ist eine kontinuierliche
Niederdruck-Flugforderanlage mittlerer
Geschwindigkeit. Sie fordert im
Allgemeinen Materialien mit niedriger
bis hoher Dichte und/oder nichtabrasive
Materialien, wo Materialabtrag durchaus
zu beriicksichtigen ist. Dazu gehoren
beispielsweise Eisenoxid, Kaffeebohnen,
Pintobohnen, Mehl, Feinchemikalien,
Getreide, Malz, Kunststoffgranulat, Zucker
und Salz.

Typische Fordergeschwindigkeiten liegen
im Allgemeinen bei etwa 10 m/s und der
Forderdruck liegt bei bis zu 1 bar.

Bei diesem Konzept steuert

eine Zellenradschleuse die
Zufuhrgeschwindigkeit von Materialien
auf die Forderstrecke. Die DC-5 Air Saver
Technologie minimiert und optimiert die
Niederdruckluftzufuhr, die mit einem
Niederdruck-Kapselgeblise zugefiihrt wird.

\__ Ausgewogener Druck
~\ DC-5 Air Saver

Bunkerentlf-
Fullstands- tungsfilter

kontrolle

Speichersilo
—

Aufnahmebunker

Zellenradschleuse Forderstrecke

Kapselgeblase
fur Druckluft DC-5 Air Saver
Steuerung

Diskontinuierliche Flugforderdruckanlage

LDP 6000 Pressure Concept™

Die Forderanlage LDP 6000 Pressure
Concept ist eine diskontinuierliche
Niederdruck-Flugférderanlage mittlerer
Geschwindigkeit.

Sie fordert im Allgemeinen fluidisierbare,
leicht abrasive Materialien niedriger bis
hoher Dichte, die nicht hitzeempfindlich
sind. Dazu gehoren Seekohle, Quarzmehl,
Betonit, Natriumkarbonat, Zement,
Flugasche, Aluminium und Kalkhydrat.

Typische Fordergeschwindigkeiten liegen
im Allgemeinen bei etwa 12,5 m/s und der
Forderdruck liegt bei bis zu 4 bar.

Bei diesem Konzept fiihrt ein Druckkessel
das Material auf die Forderstrecke,
wihrend Druckluft {iber einen Niederdruck-
Kapselgeblidse zugefiihrt wird.

14

Bunkerentliftungsfilter —\‘

[Fﬂllstandskontrolle

Speichersilo

/

Druckluft- Aufnahmebunker

betriebenes
Einlassventil

Beluftungs-
ventil

Transporter
Forderstrecke

Luftbetriebenes
Auslassventil

Kapselgeblase
fur Druckluft



Diskontinuierliche Mittelstromdruckanlage

LDP 8000 Pressure Concept™

Die Forderanlage LDP 8000 Pressure
Concept ist eine diskontinuierliche
Niederdruck-Mittelstromférderanlage
niedriger bis mittlerer Geschwindigkeit. Sie
befordert im Allgemeinen etwas schwer zu
befordernde, semiabrasive, fluidisierbare
Materialien mit mittlerer bis hoher Dichte.
Dazu gehoren Kaffeebohnen, Kakaopulver,
gemahlener Kalkstein, Kalziumkarbonat,
Aluminium, Eisenoxid, Zement und
Quarzmehl.

Typische Fordergeschwindigkeiten liegen
im Allgemeinen bei etwa 7,5 m/s und der
Forderdruck liegt bei bis zu 1 bar.

Bei diesem Konzept fiihrt ein Druckkessel
das Material auf die Forderstrecke. Die
DC-5 Air Saver Technologie minimiert
und optimiert die Niederdruckluftzufuhr,
die mit einem Niederdruck-Kapselgeblase
zugefiihrt wird.

\ _ Ausgewogener Druck
~\ DC-5 Air Saver

. Bunkerentliftungsfilter
Flllstands-

kontrolle

Speichersilo

Druckluft-
betriebenes
Einlassventil

Aufnahmebunker

Bellftungs-
ventil

Forderstrecke

Transporter

Luftbetriebenes
Auslassventil
Kapselgeblase

DC-5 Air Saver
Steuerung

fur Druckluft

Kontinuierliche Mittelstromdruckanlage
LDP 10.000 Full Line Pressure Concept™

Die Forderanlage LDP 10.000 Full Line
Pressure Concept™ ist eine kontinuierliche
Niederdruck-Mittelstromforderanlage
niedriger bis mittlerer Geschwindigkeit

fiir lingere Strecken. Sie befordert im
Allgemeinen etwas schwer zu beférdernde,
semiabrasive, fluidisierbare Materialien mit
mittlerer bis hoher Dichte. Dazu gehéren
Kaffeebohnen, Kakaopulver, gemahlener
Kalkstein, Kalziumkarbonat, Aluminium,
Eisenoxid, Zement und Quarzmehl.

Typische Fordergeschwindigkeiten liegen
im Allgemeinen bei etwa 7,5 m/s und der
Forderdruck liegt bei bis zu 1 bar.

Bei diesem Konzept fiihrt ein Druckkessel
das Material auf die Forderstrecke. Die
DC-5 Air Saver Technologie minimiert
und optimiert die Niederdruckluftzufuhr,
die mit einem Niederdruck-Kapselgeblise
zugefiihrt wird.

\ _ Ausgewogener Druck
~\ DC-5 Air Saver

Bunkerentliftungsfilter

Fillstandskontrolle

Speichersilo

Druckluft-
= betriebenes
Einlassventil

Manuelle
Schleuse

/

Aufnahmebunker

Beluftungs-

ventil Forderstrecke

Transporter

Kapselgeblase
fur Druckluft

Luftbetriebenes

Auslassventil DC-5 Air Saver

Steuerung
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16 Pneumatische Forderkonzepte

Kontinuierliche Vakuumflugforderanlage

LDV 2000 Vacuum Concept™

Die Forderanlage LDV 2000 Vacuum
Concept ist eine kontinuierliche
Niederdruck-Vakuumflugférderanlage hoher
Geschwindigkeit fiir kiirzere Strecken.

Sie fordert im Allgemeinen nichtabrasive
Materialien mit niedriger bis mittlerer
Dichte. Dazu gehéren Mehl, Porzellanerde,
Kunststoffgranulat, Getreide, Malz, Mais,
Stédrke und Kunststoffharz.

Typische Fordergeschwindigkeiten liegen
im Allgemeinen bei tiber 20 m/s und der
Vakuumforderdruck liegt bei bis zu 381
mmHg (Millimeter Quecksilberséule).

Das Material wird kontinuierlich mit
Vakuum iiber ein Niederdruck-Kapselgeblise
auf die Forderstrecke gefiihrt. Das System
umfasst eine Vakuumaufnahmediise,

eine Vakuumforderstrecke, eine
Vakuumfilteraufnahme, eine
Zellenradschleuse und ein Kapselgeblise.

Vakuumfilter/-aufnahme

Zellenrad

Forderstrecke

Fullstands-
kontrolle

Flexibler Schlauch

Aufnahmedise

Kontinuierliche Vakuumflugforderanlage

LDV 4000 Vacuum Concept™

Die Forderanlage LDV 4000 Vacuum
Concept ist eine kontinuierliche
Niederdruck-Vakuumflugforderanlage
mittlerer bis hoher Geschwindigkeit

fiir kiirzere Strecken. Sie fordert im
Allgemeinen nichtabrasive und semiabrasive
Materialien mit niedriger bis hoher Dichte.
Dazu gehoren Eisenoxid, Titandioxid,
Quarzmehl, Zement und Kalk.

Typische Fordergeschwindigkeiten liegen
im Allgemeinen bei 5 bis 15 m/s und der
Vakuumforderdruck liegt bei bis zu 381
mmHg (Millimeter Quecksilberséule).

Das Material wird kontinuierlich mit
Vakuum auf die Forderstrecke gefiihrt. Die
DC-5 Air Saver Technologie minimiert
und optimiert die Niederdruckluftzufuhr,
die mit einem Niederdruck-Kapselgeblase
zugefiihrt wird. Das System umfasst

eine Vakuumaufnahmediise, eine
Vakuumfilteraufnahme, eine
Zellenradschleuse und ein Kapselgeblase.
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/— Vakuumriick-

fahrleitung

2

Kapselgeblase

Ausgewogener Druck

~\ DC-5 Air Saver

Vakuumfilter/—aufnahme\

Zellenrad

Forderstrecke \

Flexibler
Schlauch

Aufnahmedise

} DC-5 Air Saver
Steuerung

/—Vakuumrﬂck-

fahrleitung

2

Kapselgeblase



Kontinuierliche Vakuumdichtstromanlage
HDV 6000 Vacuum Concept™

Die Forderanlage HDV 6000 Vacuum Concept
ist eine kontinuierliche Dichtstrom-Hochdruck-
Vakuumftrderanlage mittlerer Geschwindigkeit.
Sie fordert im Allgemeinen granulierte oder

Vakuumfilter/-aufnahme

Trichter mit

. . . . 4. . . . . Schleusen-
pelletierte, semiabrasive Materialien mit niedriger Luftbette. ¥ verriegelung
bis hoher Dichte. Dazu gehoren beispielsweise

Vakuumrtick-

Kunststoffgranulat, granulierter Zucker, Salz,

ﬁJhrIeitung\
Kaffeebohnen, Pintobohnen und Erdniisse.

. .. .. . . Forderstrecke~_ |
Typische Fordergeschwindigkeiten liegen

im Allgemeinen bei 1,5 bis 5 m/s und der
Vakuumftrderdruck liegt bei bis zu 737 mmHg

(Millimeter Quecksilbersiule). Bevaie

kontrolle

Sekun-
darfilter

s}
L

Vakuumpumpe

Das Material wird kontinuierlich mit Vakuum

tiber eine Hochdruckvakuumpumpe auf die
Forderstrecke gefiihrt. Das System umfasst eine
Vakuumaufnahmediise, eine Vakuumforderstrecke,
eine Vakuumfilteraufnahme, einen

Sekundirfilter und eine Vakuumpumpe. Fiir eine
kontinuierliche Beférderung wird ein Trichter mit
Schleusenverriegelung mit Einlass- und Auslassventil
an der Entladung der Vakuumaufnahme installiert.

Flexibler Schlauch
Aufnahmediise

Kontinuierliche Vakuumdichtstromanlage
HDV 8000 Vacuum Concept™

Die Forderanlage HDV 8000 Vacuum Concept \_ Ausgewogener Druck
ist eine kontinuierliche Dichtstrom-Hochdruck- 7\ DC:5 Alr Saver
Vakuumf6rderanlage niedriger bis mittlerer

Geschwindigkeit. Sie fordert im Allgemeinen briichige Vakuumfilter/-aufnahme
und abrasive Materialien mit niedriger bis hoher Dichte
und/oder Materialien, bei denen Materialabtrag oder
-verschleill zu beriicksichtigen ist. Dazu gehoren

Trichter mit
Schleusen-

Luftbetrie-

.. . benes Ventil—7 verriegelung
beispielsweise Kunststoffgranulat, Cornflakes, Vakuumrick.
granulierter Zucker, Salz, Kaffeebohnen, Pintobohnen, fuhrleitung —

fertiges Waschmittel, pelletierter Industrierufl und
Quarzsand. Férderstrecke ~ |

Typische Fordergeschwindigkeiten liegen im Allgemeinen
bei 0,25 bis 4 m/s und der Vakuumforderdruck liegt bei Fullstands-

bis zu 737 mmHg (Millimeter Quecksilberséule). rontrolle Sorun

darfilter

Das Material wird kontinuierlich mit Vakuum auf die
Forderstrecke gefiihrt. Die DC-5 Air Saver Technologie
minimiert und optimiert die Druckluftzufuhr, die mit
einer Hochdruckvakuumpumpe zugefiihrt wird. Das
System umfasst eine Vakuumaufnahmediise, eine
Vakuumforderstrecke, DC-5 Air Saver Steuerungen,
Vakuumfilteraufnahme, einen Sekundirfilter und eine Aufnahmedise
Vakuumpumpe. Fiir eine kontinuierliche Beférderung _._D DC-5 Air Saver
wird ein Trichter mit Schleusenverriegelung mit Einlass- ¢
und Auslassventil an der Entladung der Vakuumaufnahme

installiert.

Vakuumpumpe
"\-Flexibler Schlauch pump
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Systemanwendungen

Liefersystem fiir GieBereisand,

vorvermischtes Bindemittel ) GIESSEREISAND
FORDERSTRECKE SPEICHERSILO

und Formsand

RUTTELSIEBZUFUHR MODU-KLEEN _
FUR GIESSEREISAND BUNKERENTLUF-
TUNGSFILTER

VORBEREITETER

FORNSAND FORNSAND
GEMENGETRICHTER SANDMISCHER AUSGLEICHSBUNKER
= \ o LADETOR DOSIERBAND
o \w— r/_
HDP 4000 ANLAGE r’“ ovomscren| o=
p—) | EINLASS v AUTOMATISCHE
SCHUTT- FORMGEBUNGS-

VORVERMISCHTES RINNE MASCHINE

BINDEMITTEL

ZWISCHENBUNKER

TRANSPORTER\ﬁ
VIBRA-JET & [l
BUNKERBELUFTER
ACCU-FLO HDP 3000 ANLAGE
DOSIERSCHNECKE,
VERSCHIEDENE e,
GESCHWINDIGKEITEN WAAGE
DRUCKLUFT- _/a
STEUERUNGSMODUL
HDP 3000 ANLAGE
Schienenfahrzeugentlader fiir ZWISCHENBUNKER

IndustrieruB3, Vakuumforderung MODU-KLEEN

- - BUNKERENTLUFTUNGSFILTER
und pneumatische Dichtstrom-
férderung
FORDERSTRECKE — | ACCU-FLO
DOSIERSCHNECKE,
VERSCHIEDENE
GESCHWIN-
DIGKEITEN
HOCHDICHTER
VAKUUMFILTER
AUFNA“ME‘\ TRICHTER-
TRICHTERBODEN-
/ SCHIENENFAHRZEUG =
—
BANBURY
TRANSPORTER | I 0Cl
N
T E
LIFT-MATE e a B T
SCHIENENFAHR- DRUCKLUFT- _/‘
ZEUGENTLADER STEUERUNGSMODUL HDP 4000 ANLAGE
HDV 8000 ANLAGE
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Ablade- und Verwiegeanlage fiir

IndustrieruB3 aus Big-Bags und
Sacken in einen Banbury
Mischer

FORDERSTRECKE —

BULKBUSTER
/SCHUTTGUTSACKABLADER

| |
SCHUTT-

N/

|_—TRANSPORTER

—

DRUCKLUFT-
éSTEUERUNGSMODUL
—

HDP 3000 ANLAGE

H

MODU-KLEEN _
BUNKERENTLUF-
TUNGSFILTER

[ZWISCHEN-

ACCU-FLO BUNKER

DOSIERSCHNECKE,

VERSCHIEDENE

GESCHWIN-

DIGKEITEN —\
BAGBUSTER
SACKBRECHER
MIT CRUNCHER

TRICHTERWAAGE SACKVERDICHTER

BANBURY MISCHER

Abladung von Sacken und Big-Bags in eine

Verwiege-, Misch und Silohomogenisier-
ungsanlage und Absackmaschine

SCHUTTGUT-

BULKBUSTER
[SACKABLADER

!

TRICH-

SCHUTT-
GUTSACK

BELLA DOPPEL-

MIT FLUIDISIER-

RUNGSMOD%

B F‘\MANUELLER
— SCHLAUCH-

SCHALTER
HDP 3000 ANLAGE

TERWAAGE — [R—

WELLENMISCHER

DRUCKLUFTSTEUE-

HDP 3000 ANLAGE

SPEICHER-
SILO

VIBRA-JET]
BUNKER-
BELUFTER|

DYNA-SLIDE
DRUCKLUFTAK-
TIVIERTER

,,,,, HOCHPRAZISI-
""" ONSZUBRINGER

TRANSPORTER

~SCHALTEMPFANGER

HDP 2000 ANLAGE

MODU-KLEEN _
BUNKERENTLUF-
TUNGSFILTER SERIE 669

BLENDCON
SILOMISCHER —~

|, — FORDERSTRECKE

BAGBUSTER
SACKBRECHER

BLENDCON
DRUCKLUFT-
MISCHKOPF

iy
¥ o

HDP 3000 ANLAGE
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Systemanwendungen

Direktsandungsanlage fur die FORDERSTRECKE
Eisenbahnindustrie LKW-ABLADUNG ;
—{
SPEICHER-
SILO
/—VENTILSPEICHER ya FORDERSTRECKE
3 5
BEDIENPULT
AUFNAH- ol
MEBUNKER VENTILLEITUNG
FULLSTANDS-
KONTROLLE \4’
TRANSPORTER 4
—
LOKOMOTIVE
HDP 4000 ANLAGE HDP 4000 ANLAGEN

BEDIENPULT ~__ (333

Anlage zur Abladung, Speicherung, Vorvermischung und
Verwiegung von GieBereibindemittel in einen Sandmischer

/— LKW-ENTLEERLEITUNG

MODU-KLEEN BUNKER-
ENTLUFTUNGSFILTER
SERIE 669

= = 1 o

o o

GIESSEREI-
SANDSILO

SPEICHER- | | SPEICHER- SPEICHER- | | SPEICHER-
SILO FUR SILO FUR SILO FUR SILO FUR
ESTBENONIT |SUDBENONIT|  [STEINKOHLE( [SCHAMOTTE

FORDERSTRECKE
ZWISCHEN-
I = / BUNKER
SPEICHER-
SILO FUR ACCU-FLO DOSIER-
M\:gCRxEERé SCHNECKE, |
) VERSCHIEDENE
%r\élél:_lnllsla L L4 < [PINDEMITTEL GESCHWINDIG-
F KEITEN = =
SCHUTTGUT-
DYNA-SLIDE r—T
DRUCKLUFT- TRICHTER-
AKTIVIERTER WAAGE ﬁj
HOCHPRAZISI-
ONSZUBRINGER DRUCKLUFT- T SANDMISCHER-/
STEUERUNGS- \
BLENDCON MODUL
LUFTMISCHER/- 5 B
AL TRANSPORTER
MANUELLER
SCHEAUCH_ HDP 4000 ANLAGE HDP 2000 ANLAGE HDP 2000 ANLAGE
SCHALTER
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Automatisches System fiir Sackbrechen,
Verwiegen und Liefern chemischer
Bestandteile in einen Reaktorbehalter

VAKUUM-
HUBSTATION—\

AUTOMATISCHER
SACKBRECHER

TUFFER
BELUFTER/
KLUMPEN-
BRECHER

2-WEGE SCHALTER,
15 GRAD

4USGLEICHS—

BUNKER

ACCU-FLO
DOSIER-
SCHNECKE

VIBRA-JET

J

BUNKERBELUFTER
TRICHTERWAAGE

TRANSPORTER

HDP 3000 ANLAGE

DRUCKLUFTSTEUERUNGSMODUL

REAKTORBEHALTER

™ FORDERSTRECKE

MODU-KLEEN

Abladen von Schiittgutsacken mit gefahrlichen
Chemikalien auf Lkws mit prazisem Mischen,
Lagern und Verladen auf Lkws

A FORDERSTRECKE

ABSAUGSTAUBABSCHEIDER—\

MODU-KLEEN
STAUBFILTER

LKw—"]

TRANSPORTER /

I

\Q

AUFNAH-

/%11\

o MEBUNKER L
VIBRA-JET ZELLENRAD- SPEICHER-
BUNKERENT- ! SCHLEUSE REAKTOR SILO
LADESYSTEM TRICHTERWAAGE
BULKBUSTER TROMMEL-
SCHUTTGUTSACKABLADER KIPPER
MIT HEBEZEUG
BELLA MISCHER MIT
] FLUIDISIERTER ZONE :
|~ SCHUTZSICHER:
HEITSBEHALTER
ACCU-FLO
DOSIER-
SCHNECKE,
VERSCHIEDENE
GESCHWIN-
DIGKEITEN—"
Bﬁﬂggb‘éﬂﬁf =UE VERWIEGE-  MODU-KLEEN TRANSPORTER
PLATTFORM  ABSAUGSTAUBAB-
HDP 4000 ANLAGE SCHEIDER
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Systemanwendungen

Sackbrechen und Mischen trockener
Chemikalien in drei Zwischenbunker

LUFTER
BAGBUSTER

SACKBRECHER\

AN
MINITRANSPORTER

Schienenabladung mit
,»Gain-in-Weight“-Verwiege-
und werksinternes
Liefersystem

TRICHTERBODEN-
SCHIENENFAHRZEUG
FUR SCHUTTGUT

HDP 3000 ANLAGE

MODU-KLEEN _
BUNKERENTLUFTUNGSFILTER
S— —ta
/MISCHER SCHALTEMPFANGER ENDAUFNAHME
ZWISCHENBUNKER [
BELLA STANDS-
MISCHER MIT KONTROLLE
FLUIDISIERTER
ZONE == ==
ZWISCHENBUNKER
TRANSPORTER FORDERSTRECKE
/_
F *
DRUCKLUFTSTEUERUNGSMODUL
HDP 3000 ANLAGE
FORDERSTRECKE INTERVENT
/— /_ MODU-KLEEN _
BUNKERENTLUFTUNGSFILTER
ﬁ A I FULLSTANDSKONTROLLE
/f SILO-
Ja d SCHALTEMP- EINFULL-
FANGER STUTZEN
SPEICHER- SPEICHER-
SILO SILO .
u]
MANUELLER DYNA-SLIDE
SCHLAUCH- DRUCKLUFTAKTIVIERTER
SCHALTER HOCHPRAZISIONSZUBRINGER
BLENDCON
#gm‘g‘sg:fgé TRICHTERWAAGE
~
DRUCKLUFT- ?
STEUERUNGSMODUL

HDP 3000 ANLAGE



Zentrale Staubabscheiderabladung,
pneumatische Dichtstromforderung
und Agglomeration in Lkw-Entsorgung

MODU-KLEEN _
BUNKERENTLUF-
TUNGSFILTER ~

/- ZENTRALER STAUBABSCHEIDER lm
2
SPEICHER-
SILO
STAUBAB-
SCHEIDER
FEINSTOFFE
/—FC')RDERSTRECKE
T\-VIBRA-JET
BUNKERENTLA-
DESYSTEM
: BELLA MISCHER MIT
™ _ MODU-KLEEN FLUIDISIERTER ZONE
BUNKERENTLUF-
TUNGSFILTER
KIPPER LKW-BELADUNGS-
VIBRA-JET \ RINNE
BUNKERENTLA-
MINI- DESYSTEM
PUSHER
HDP 2000 ANLAGE
Schittgutsackabladung mit
Differentialdosierwaage und
Dosieranlage
‘;\_h:—!;,—:_ : !—Q” =
o
1 [ BULKBUSTER
— ) — GABELSTAPLER
SCHUTTGUTSACK SCHUTTGUTSACKABLADER
MIT INTERNEM
STAUBABSCHEIDER
UND KETTELMASCHINE
o—] 10

WAGEZELLEN
(DIFFERENTIAL-

FORDERSTRECKE
/ / MISCHER

DOSIERWAAGE) \[A]

MDP ZUBRINGER
MDP 4000 ANLAGE
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Systemanwendungen

24

Entstaubungssystem ohne MODU-KLEEN
an BUNKERENT-
Forderschnecke LUFTUNGSFILTER\
ENDAUFNAHME [}

s ZENTRALER STAUBABSCHEIDER 2\

SPEICHERSILO

™ MODU-KLEEN
STAUBABSCHEIDER

BEDIENPULT
DRUCKLUFTSTEUE
RUNGSMODUL—&
TRANSPORTER
?
HDP 2000 ANLAGE \—GEMEINSAME
FORDERSTRECKE
Schienenabladung werksinternes
Liefersystem
TRICHTERBODEN-
SCHIENENFAHRZEUG 90 GRAD UMLENKUNG INTERVENT __MODU-KLEEN
FUR SCHUTTGUT BUNKERENTLUFTUNGSFILTER

FULLSTANDS- /~ SCHALTEMP- ENDAUF-
KONTROLLE FANGER NAHME

DYNA-SLIDE
/ DRUCKLUFT-
AKTIVIERTE
FORDERUNG
TRANSPORTER
DRUCKLUFT-
HDP 4000 ANLAGE HDP 3000 ANLAGE



Schienenabladung werksinternes
Liefersystem

.~ MODU-KLEEN _
BUNKERENTLUFTUNGSFILTER

. ENDAUF-
FULLSTANDS- NAHME
KONTROLLE
TRICHTERBODEN-
SCHIENENFAHRZEUG
FUR SCHUTTGUT
5 GEMENGE- =
TRICHTER
[ ]
H |_— FORDERSTRECKE
L ] a ] DYNA-SLIDE
DRUCKLUFT- TRANSPORTER
o ¢ AKTIVIERTE
PORTABLER FORDERUNG
FAHRZEUG- FLACHPROFIL- MANUELLER —
ENTLADER TRANSPORTER SCHLAUCH- =~
SCHALTER o
T\ DRUCKLUFTSTEUERUNGSMODUL
HDP 3000 ANLAGE HDP 4000 ANLAGE

Vakuumdruck-Schienenabladung
durch sowohl Flugférderanlagen

/SILOSPEICHER

MODU-KLEEN

als auch Dichtstromanlagen

N[

TRICHTER-
BODENSCHIENEN- pr——
FAHRZEUG FUR

SCHUTI‘GUT—\

BU

Iﬁé

:I_l_“—‘_" BUNKERENTLUFTUNGSFILTER
1 u/—FULLSTANDSKONTROLLE

SCHALTEMP- ~ENDAUF-
:/l FANGER /NAHME

. FORDERSTRECKE
\— DYNA-SLIDE

[ ] Z DRUCKLUFT-
HDP 3000 ~MANUELLER AKTIVIERTE
SYSTEM  SCHLAUCH- FORDERUNG
SCHALTER TRANSPORTER
LIFT-MATE g?élggkgrlrgsmonm/
ANSCHLUSS HDP 3000 ANLAGE

FUR SCHIENEN-
FAHRZEUG
UNTERDRUCK-
LDV 2000 ANLAGE %f GEBLASE
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Systemanwendungen

,»Gain-in-Weight“-Verwiege-,
Dosier- und Forderanlage

SPEICHERSILO

FORDERSTRECKE ——_|

SCHIEBESCHLEUSE

ACCU-FLO
DOSIERSCHNECKE,
VERSCHIEDENE

GESCHWINDIGKEITEN
DRUCKLUFT-
STEUERUNGSMODUL
BEDIENPULT
TRANSPORTER
AUF WAGEZELLEN a

HDP 3000 ANLAGE

Verwiegen und Dosieren

SCHALTEMPFANGER

SPEICHER-
SILO

SPEICHER-
SILO

SPEICHER-
SILO

= H =~
Ot Ty T EDYNA-SLIDE

DRUCKLUFT-
AKTIVIERTER
HOCHPRAZISIONS-
ZUBRINGER

TRICHTERWAAGE

DRUCKLUFT-

STEUERUNGS- —==

MODUL
BEDIENPULT 1

N

BLENDCON
LUFTMISCHER-
TRANSPORTER

HDP 4000 ANLAGE
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MODU-KLEEN _
BUNKERENTLUFT-
UNGSFILTER

ZWISCHEN-
BUNKER

FULLSTANDS-
KONTROLLE

BELLA DOPPEL-
WELLENMISCHER
MIT FLUIDISIERTER
ZONE

MODU-KLEEN
BUNKERENT-
LUFTUNGSFILTER—\

ENDAUFNAHME £

~ \ ZWISCHEN-

\- FULLSTANDS-
KONTROLLE

BUNKER

. —— FORDERSTRECKE






Prozessanlagen- und pneumatische
Forderanlagen-Komponenten

Bella® Diskontinuierlicher  Bella® Kontinuierlicher Bella® Tragbarer Mischer  Bella® Trockner/Kihler
Mischer mit fluidisierter Mischer
Zone

Bella® Mischer/Trockner Bella® Tragbarer Mischer/  Blendcon® Silomischkopf,  Blendcon® Silomischkopf,
Trockner/Agglomerator 10 Anschliisse, Serie 618 12 Anschlisse, Serie 812

Blendcon® Silomischkopf,  Blendcon® Silomischkopf,  Modu-Kleen® Modu-Kleen®
16 Anschlisse, Serie 685 16 Anschlisse, Serie 816 Bunkerentluftungsfilter, Staubabscheider,
Sack, Serie 250 Absaugpatrone, Serie 681
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Modu-Kleen® Vakuum
Filter/Aufnahme, Patrone,
Serie 674

Transporter, Modell J,
Serie 496

Mini-Pusher, Modell 236

Modu-Kleen®
Bunkerentluftungsfilter,
Patrone, Serie 343

Transporter, Modell JT,
Serie 614

Portabler Mini-Pusher,
Modell 272

Modu-Kleen®
Bunkerentluftungsfilter,
Modul, Serie 725

Modu-Kleen®
Bunkerentliftungsfilter,
Modul, Serie 669

Minitransporter, Serie 353  Transporter, Modell L,

Serie 496

Vakuum-/Druckablader,
Serie 120

Quik-Vent®
Druckbegrenzungsventil,
Serie 684




Prozessanlagen- und pneumatische
Forderanlagen-Komponenten

BulkBuster™ BulkBuster™ Schittgut- BulkBuster™ Schneidemaschine fur
Schuttgutsackablader, sackablader mit internem  Schiittgutsackablader mit  Schiittgutsacke, Modell
Modell F100 Filter, Modell F2400 Hubschere F400/H400

BagBuster® Sackbrecher, BagBuster® Sackbrecher, Scruncher™ SPS-Schaltschrank
Serie 319, mit Cruncher® Serie 319 mit Schiittelsieb, Leersackverdichter,
Leersackverdichter, Serie 693 Serie 491 Schraube, Serie 385

Quiet-Pac® Kapselgeblase, Quiet-Pac® Kapselgeblase, DC-5® Air Saver Steuerung DC-5® Air Saver Steuerung
Modell 457 Modell 457 aus Edelstahl
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Direktsandungsmodul Little Sandy™ Portable
Lokomotivenbesandungs-

anlage, Serie 714

Lift-Mate™ Lkw- und
Schienenfahrzeuganschluss,
Modell 26

SpoutMaster ™ Einstellbare
Beftllungsrinne, Serie 182

Rail-Kart® Portable
Vakuumablader fir
Schienenfahrzeuge mit
Klumpenbrecher, Modell 39

Posi-flate® Klappe mit
Blahmanschette

Lokomotivenverladerinne,
Serie 339

Lift-Mate™ Lkw- und
Schienenfahrzeuganschluss,
Modell 89

Schleusenklappe, Serie
476, Aufblasbarer
Plattenschieber

Hefty™ Verladerinne

Rail-Kart®
Vakuumabladevorrichtung,
Modell 25

Rohrkopplungen




Prozessanlagen- und pneumatische
Forderanlagen-Komponenten

Vibra-Jet® Bunkerbellifter,  Vibra-Jet® Bunkerentlader, Tuffer® Belufter/ Tuffer® Bellifter/
Serie 264, Modell D, und  Serie 256 Klumpenbrecher, Serie 329  Klumpenbrecher, Serie 697
Serie 683, Modell K

Endaufnahme, Schaltempfanger, Ventilspeicher, Silospeicher,
Serie 106 Serie 344 Serie 412 Serie 107

Dyna-Slide™ Dyna-Slide™ Accu-Flo™ Dosierschnecke,  Accu-Flo™ drehbare
druckluft-aktivierter druckluft-aktivierter verschiedene Geschwindig-  Dosierschnecke,
Schwerkraftforderer Hochprazisionszubringer  keiten, Modell 549 Modell 644

Accu-Flo™ biegsame Olwiegeanlage fiir Fillstandsmelder Mobile Truck Lance™
Forderschnecke, Serie 420  Kautschukmischer, Lkw-Befullanlage,
Serie 723 Serie 616
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Superslik® Glatte Rohrbdgen aus Rohrbdgen mit Erweiterungsgelenk,
Abrasionsresistente gehartetem Stahl und grofRem Radius und Modell 15
Rohrbdgen Keramik Keramikauskleidung

Automatischer View-X® Sichtrohre, Umschaltweiche mit Umschaltweiche mit
Probennehmer, Serie 494 Serie 497 mehreren Anschliissen, mehreren Anschliissen,
horizontal, Serie 676 vertikal, Serie 676

Drehrinne, Serie 128, explosionssichere 90 Grad Umlenkung, Umlenkmodul, Serie 671
Modell 407 Drehrinne, Modell 333 Serie 237

2-Wege-Rohrschieber, 3-Wege-Rohrschieber, 2-Wege-Rohrschieber, 3-Wege-Rohrschieber,
Modell 101 Modell 161 15 Grad, Serie 259 15 Grad, Serie 417
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